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Defeitos gerados no Processo de Extrusao

Caracteristica Causas

RUGOSIDADE
Conjunto de linhas longitudinais Acabamento ruim do taldo da ferramenta
que tornam aspera a superficie Parametros de processo fora das especificacoes.

RISCOS DE MATRIZ
_ Presencga de oxidos oriundo do tarugo.
Linhas com certa Tempo de aquecimento excessivo da ferramenta.
profundidade no sentido da  |Camada danificada de nitretag&o .
extrusao. Temperatura do recipiente da prensa maior que a do
tarugo




ONDA

Saliéncia em alto ou baixo relevo
no sentido longitudinal da extrusao

Discordancia no taldo da ferramenta

BOLHA

Sao pequenas quantidades de
ar retidas na superficie do
perfil

Retencéo de ar no Liner da prensa;

Excesso de lubricantes no disco de pressao e faca da
Prensa.

Disco Fixo danificado;

Faca da Trancha danificada




ARRANCAMENTO

Descontinuidade na superficie
do aluminio na direcéo da
extrusao

Temperatura de saida do perfil alta
Méa homogeneizacao do tarugo
Ferrementa com trincas no taldo

CINTA

Marca transversal ao sentido
da extrusao em todo o
contorno do perfil

Flexado do ferramental durante a extruséo.
Interrupgdes intermitentes na vazédo de éleo do sistema
hidraulico da prensa




GRANA ABERTA ( CASCA DE LARANJA)

Superficie opaca com granulacao
grosseira

Diferenca de Corrida entre os furos da ferramenta
Excesso de tracionamento do Puller
Excesso de tracionamento na esticadeira

FAIXAS DE SEGREGACAO

Faixas claras e escuras na forma
de n6é de madeira.

Contaminacéao do Recipiente da Prensa ou variagdes de
composigao quimica durante o vazamento.




INCLUSOES DE OXIDOS

Apresenta-se como filetes estreitos |Deficiéncia de filtragem no metal Arraste de éxidos
escuros intermitentes. impregnados no recipiente da Prensa.

CORING / PENETRACAO

Tem a forma de um "V" preto e A , ~ ~ - .
. Oxidos e outras inclusdes nao metalicas retidas na
difuso apontando para a mesa de

s interface.
extrusao.




MARCAS DE GRAFITE

Se apresenta na forma de linhas
escuras ndo necessariamente Contato do perfil com o grafite da mesa de saida, por um

continuas e que apos anodiza-¢do se |tempo longo em alta temperatura.
revelam + ou - escuras

FAIXA DE CAMADA DE REFUSAO

Faixas difusas mais claras ou mais
escuras ndo associadas a geometria
do perfil

Penetracdo da regido da camada de refusédo
( segregacao )




MANCHA NEGRA (HOT SPOT)

Manchas negras espagadas equidisjPrecipitacdo grosseira ( Mg2Si ) resultante de diferentes
tantes ao longo do comprimento do |veloci-dades de resfriamento sobre as regides de contato
perfil. com o grafite da mesa

MARCA DE SEPARADORES
Marcas mais claras que a superficie
em posigdes corres-pondentes a Ataque brando causado por umidade sobre a

aquelas dos sepa-radores utilizados  |superficie dos separadores.
para separar os perfis.




